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Das Prinzip der Warmebehandlung anhand der Verfahren Abschreckharten und Vergtiten ist
Thema dieses interaktiven Lernprogramms. Es gliedert sich in die Programmteile
Lernprogramm und Wissenstest, die der Vermittlung und Anwendung der Inhalte dienen.

Ausgehend von der Bedeutung des Werkstoffs Stahl wird im Lernprogramm die Allotropie
des Eisens und der Einfluss des Kohlenstoffs auf die Werkstoffeigenschaften erklart. Einen
weiteren Schwerpunkt bildet die Metallurgie mit Gefiigeumwandlungen, dem
Eisen-Kohlenstoff-Diagramm und ZTU-Diagrammen. AnschlieBend behandelt das
Lernprogramm praxisnah die Verfahrensschritte beim Harten und Vergiiten, dabei
auftretende Probleme und ihre Vermeidung. Im umfangreichen Wissenstest stehen dem

ZIELGRUPPEN .
Anwender ein Ubungsmodus, ein Priifungsmodus und eine Simulation zur Verfiigung, in der
Anfinger, Praktiker er Wiarmebehandlungen praxisnah durchfiihren und im Ergebnisprotokoll analysieren kann.
= Al bildende in Metallberufen, N . . .
ir::ssztzh;h;rljj i ebertien Die Einfiihrungs- und Vertiefungsebenen bieten sowohl Lernenden ohne Vorkenntnisse als
= SchweiBtechnische Aus- und auch erfahrenen Studenten und Praktikern eine effektive Lernumgebung.
Weiterbildung WARMEBEHANDLUNG VON STAHL ldsst sich sinnvoll mit Lektor WERKSTOFFE

= Studenten
= Technische Mitarbeiter
= Angehende Meister

kombinieren.
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Die Welle und das Zahnrad hilden
eine Baugruppe des Getriebes, die
durch ein Walzlager erganzt wird
Die Eigenschaftsprofile der Welle
und des Zahnrads sind sehr unter-
schiedlich

BEARBEITUNGSDAUER

ca. 12 Stunden
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= 30 Ubungs- und Priifungsaufgaben
= 4 Arbeitsauftrage in der virtuellen

Harterei
= Datenbank zu Stahleigenschaften, B9 ZTU-Diagramme
Warmebehandlungsfehlern LY
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Werksticke zeigen ein Geflge
aus Ferrit, feinkdrnigem Perlit,
Bainit und Martensit
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Kontinuierliches ZTU- Diagramm flr den VWerkstoff C45

. ® @ e o\elichngen @ o o @ o 7o Temperatur-Umwandlung-Diagramme, kurz ZTU-
Zielgruppengerechte I sussagenvon ZTU-Diagrammen ¢ Diagramme, beschreiben die Gefugeanderung eines
Erléuterungen mit Stahls hei seiner Abkihlung aus derm Austenitgebiet.
Animationen, Grafiken,
Fotos und Videos.
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Hauptmenii Inhalt Extra Zuriick

ISBN 978-3-93172-8-03-8

Interaktive Ubungsaufgaben und Simulationen mit
v v differenziertem Feedback und speicherbarem
Ae: Bearbeitungsstand.

Uben ‘Bz. Gefige

Die Metallographie ist fur die Untersuchuny der Ergebnisse von Warmebehandlung wesentlich,
Legen Sie die Werksticke nacheinander auf das Mikroskop, und ziehen Sie anschliefend
in das Eingabefeld unter den Werkstiicken die o i

t:m

Technik und Medien

Mikroskop | Untergestell Dehnschraube Gellge-
bezeichnung

feinkémiges
Vergiltungsgefige

Technik und Medien GmbH

Gneisenaustrale 70 Ferrit
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Telefon 030/695 090-59 Sie befinden sich im Pruflabar. 7 | g Martensit
Telefax 030/695 090-60 Institut fiir
Werkstoffkunde und
E-Mail info@tm-online.de SchweiBtechnik
Internet www.tm-online.de
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Entwickelt mit fachlicher Beratung
durch die HAW Hamburg.
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